S O I l EPOXIDOVE 2K LEPIDLO PRO
VYSOKOPEVNOSTNi SPOJE
/

TECHNOLOGIES

POPIS

Adekit A140 je dvoukomponentni nestékavé epoxidové lepidlo. Jeho vlastnosti jej pfeduréuji pro
vysokopevnostni spoje s odolnosti proti odlupovani a odolnosti proti starnuti v Siroké oblasti teplot od -
40°C do +100°C.

POUZITI
Lepeni laminatt a kompozitd, hliniku a kovd (zavodni automobily a motocykly, letadla), lepeni hlinikovych a
pénovych sendvicl, vlepovani vlozek apod.

FYZIKALNi VLASTNOSTI

PRYSKYRICE TUZIDLO SMES
Misici pomér (hmotnostni dily) 100 90
Misici pomér (objemové dily @ 25°C) 100 100
Skupenstvi pasta
Barva béZova béZova béZova

cerna gerna

Viskozita @ 25°C (Pa.s) 400 450 430
Hustota @ 25°C (kg/l) 1,38 1,23 1,3010,02
Zpracovatelnost @ 25°C pro 100g 40 minut
Pocatecni vytvrzeni @ 25°C 1MPa pevnosti ve stiihu 4,5 hodiny
Vytvrzeni pro 50% pevnosti ve stfihu 20 hodin
Koneéné vytvrzeni @ 25°C 48 hodin

PRACOVNIi POSTUP

Lepidlo aplikujte pfi teplotach od 15°C do 35°C.

Produkt je baleny v tzv. kazeté (kartu$, cartridge) a pro jeho aplikaci je nutno pouzit manudlni nebo
pneumatickou aplikacni pistoli (rovnéz v nasi nabidce).

Doporuéend staticka misidla (misici nastavce):

kazeta 50ml - ,MIXER 50cc* (kat.¢. CO0066)

kazeta 400ml - ,MIXER MC 10-24“ (kat.¢. C00205) nebo ,MIXER QUADRO" (kat.¢. C00335)

TEPELNE A MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

Kone¢na tvrdost @ 23°C ISO 868-85 Shore D1/ D15 80/77
Prodlouzeni do pretrzeni ISO 37-77 % 2
Pevnost v tahu ISO 527-84 MPa 30
Koeficient teplotni roztaznosti CTE ISO 11359 107K 70
Teplota zesklovaténi Tg 1ISO 11359 °C 70
Provozni teplota °C -40/+100
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MECHANICKE VLASTNOSTI NA LEPENYCH SESTAVACH

Pevnost ve stfihu na hliniku ISO 4587 MPa 21CF
Adhezni pevnost na hliniku ISO 4578-90 kN/m 5CF
Pevnost ve stfihu (15 dni ve vihku pfi 80°C) ISO 4587-95 MPa 20 CF
Pevnost ve stfihu (termalni Sok - 15 cykla) ISO 4587-95 MPa 20 CF
Pevnost ve stfihu (termaini starnuti 3 tydny pfi100°C) ISO 4587-95 MPa 21 CF
Pevnost ve stfihu po 3 tydnech starnuti v: ISO 4587-95

- motorovy olej @70°C MPa 16 CF
- kyselina chlorovodikova (roztok 0,1) @23°C MPa 17 CF
- soda (roztok 0,1) @23°C MPa 21 CF
- morska voda @23°C MPa 21 CF
- nafta @70°C MPa 19 CF
- benzin @70°C MPa 21 CF

Vyse uvedené hodnoty byly naméreny na standardnim Hlinik Al 2017A.
Lepidlo vytvrzeno 8 hodin pfi 80°C a 48 hodin pfi 23°C.  CF = cohesion failure = kohezni poruseni spoje

OPATRENI

PFi pouzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatieni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[0 pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[ dal$i informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI
Skladovaci zZivotnost je 12 mésicl na suchém misté, v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 15-25°C.

STANDARDNI BALENI

12x kartus 400ml (5+4,5)kg plech. kbelik
12x kartu$ 50ml

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testt provadénych v naSich laboratofich za prisnych
podminek. AXSON ruéi za kvalitu svych produktt a za jejich vlastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je nepouZijete
za stanovenych podminek a pro jiné, nez doporuéené aplikace. Nase poradenstvi pro zpracovani materialii AXSON je zaloZzeno na
souc¢asném stavu znalosti. Vlastni pouZiti materialt probihd mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni. Doporuéujeme vyrobek

nejdFive otestovat.
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