SON

TECHNOLOGIES

PX 223HT

POLYURETANOVA PRYSKYRICE

PRO RAPID PROTYPING

E-modul 2300MPa, Tg >120°C

POUZITI

PX 223HT je polyuretanova dvouslozkova rychletuhnouci pryskyfice pro odléva prototypovych dild ve
vakuu. PX 223HT ma vyborné mechanické vlastnosti a vyskou teplotni odolnost. Podobnost k ABS.

VLASTNOSTI

Rychlé odformovani i tenkosténnych odlitkt

Vyborné mechanické vlastnosti
Snadna zpracovatelnost
ZvySena houzevnatost

FYZIKALNi VLASTNOSTI

SLOZKA A SLOZKA B SMES
Slozeni PX 223HT ISO PX 23HT POLYOL
Misici pomér vahovy 100 80
Skupenstvi Kapalina Kapalina Kapalina
Barva Cira Cemna Cemna
Viskozita (Brookfield) @ 25°C [mPa.s] 1100 300 850
Hustota @ 25°C [kg/litr] 1,17 1,12 1,14
Doba zpracovatelnosti (200g) @ 25°C 6 minut

PRACOVNIi POSTUP

Promichejte dukladné slozku B (polyol) pfi teploté vyssi nez 18°C. Obé slozky pfedvakuujte. Smichejte
dle pfedepsaného poméru a michejte minimalné 45 sekund. Odlévejte do silikonové formy predehraté
na minimalné 40 °C.

Nechejte zgelovatét a temperujte po dobu 45 minut pfi 70°C. Nechejte vychladnout a poté odformuijte.

Pro dosaZeni maximalni teplotni odolnosti temperujte 1 hodinu pfi 100°C a 2 hodiny pfi 110°C a 4

hodiny pfi 130°C.

Obeé slozky je mozno pfedehfat pro snizeni viskozity na cca 45°C.

MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

Kone¢na tvrdost @ 23°C ISO 868-85 Shore D1/ D15 80
Tvrdost @ 80°C ISO 868-85 D Shore 78
Tvrdost @ 120°C ISO 868-85 D Shore > 65
Ohybovy modul pruznosti ISO 178 MPa 2300
Razova houzevnatost (Charpy) ISO 178 kJ/m? > 60
Pevnost v ohybu ISO 179/1 MPa 80
Prodlouzeni do pretrzeni ISO 527 % 11




sSON PX 223HT

POLYURETANOVA PRYSKYRICE

TECHNOLOGIES PRO RAPID PROTYPING
E-modul 2300MPa, Tg >120°C

TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

Teplota zesklovaténi Tg TMA Mettler °C > 120
Teplotni odolnost v zatézi (HDT) ISO 75A °C 115
Koeficient teplotni roztaznosti oblast [+20,+120]°C 107%™ 115
Maximalni doporucena sila odlitku mm 10
Linearni smrsténi v hlinikové formé sila 3mm mm/m 8
Linearni smrsténi v silikonové formé sila 3mm mm/m 0
Doba vytvrzeni k odformovani @ 23°C sila 5mm minut 50
sila 10mm minut 45

VySe uvedené hodnoty byly naméreny na standardnim vzorku vytvrzeném 7 dni pri 23°C.

OPATRENI

PFi pouzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatieni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[0 pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[ dal$i informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI

Skladovaci zivotnost je 12 mésicl na suchém misté a v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 15-
25°C.

BALENI
Slozka A Slozka B
5 kg 4 kg

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testu provadénych v naSich laboratorich za pfisnych
podminek. AXSON ruéi za kvalitu svych produktu a za jejich viastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je
nepouZijete za stanovenych podminek a pro jiné, neZ doporucené aplikace. Nase poradenstvi pro zpracovani materialli AXSON
Je zaloZeno na soucasném stavu znalosti. Vlastni pouZziti materialt probihd mimo na$i kontrolu a jste za né plné odpovédni.

Doporucujeme vyrobek nejdrive otestovat.

ACR CZECH s.r.o.
Zatecka 1899/25, 434 30 MOST
telefon/fax: 476 704 212, e-mail: info@axson.cz
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