sSON PX 226/ L

POLYURETANOVA PRYSKYRICE
TECHNOLOGIES PRO RAPID PROTYPING
rychlé odformovani, E-modul 2.500 MPa, Tg 105°C

POUZITI

PX 226 je nizkoviskozni dvouslozkova pryskyfice pro vyrobu prototypovych dild s mechanickymi
vlastnostmi podobnymi termoplastim s E-modulem 2.500MPa (pInéné ABS, PS nebo PA) a kde je
poZzadovano rychlé odformovani. Pro rozmérnéjsi dily pouzijte verzi PX 226L s prodlouZenou
zpracovatelnosti.

VLASTNOSTI

Rychlé odformovani i tenkosténnych odlitk(
Vyborné mechanické vlastnosti

Snadné probarvitelnost pigmenty AXSON CP
ZvysSena houzevnatost

Teplotni odolnost 105°C

FYZIKALNi VLASTNOSTI

SLOZKA A SLOZKA B SMES
Slozeni ISO PX 226 POLYOL PX 226/245 / L
Misici pomér (hmotnostrni dily) 100 50
Skupenstvi kapalina kapalina kapalina
Barva nazloutla bezbarva bila
Viskozita (Brookfield) @ 25°C [mPa.s] 175 700 1000
Hustota @ 25°C [kg/litr] 1,22 1,1 1,2
Doba zpracovatelnosti (150g) @ 25°C PX 226 4 minuty
Doba zpracovatelnosti (150g) @ 25°C PX 226L 7,5 minuty

PRACOVNIi POSTUP

Promichejte dikladné obé slozky (pfedevsim sloZku A - ISO) pfi teploté vySSi nez 23°C. Predvakuujte po
dobu 5-10 minut. Poté obé slozky smichejte podle pfedepsaného poméru a michejte 1 minutu (respetkive
2 minuty pro verzi PX 226L). Odlévejte do silikonové formy predehiaté na 70 °C.

Nechejte material zgelovatét a temperujte po dobu 25 minut (resp. 60 minut pro verzi PX 226L) pfi 70°C.
Material musi pfed odformovanim vychladnout!

Obé slozky je mozZno pfedehfat na cca 45°C pro sniZeni viskozity a pro rychlejSi odformovani.

Pro formy doporucujeme pozivat silikonovou pryskyfici Essil 291 s tuzidlem 292 (tzv. olejovita verze) pro
dlouhou Zivotnost forem.

Veskera barviva nesmi obsahovat vihkost. Rovnéz povrch forem musi byt suchy.

MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

Kone¢na tvrdost @ 23°C ISO 868-85 Shore D1/ D15 82
Tvrdost @ 80°C ISO 868-85 D Shore 78
Ohybovy modul pruznosti ISO 178 MPa 2500
Pevnost v tahu ISO 527-84 MPa 70
Razova houzevnatost (Charpy) ISO 178 kJ/m? 70
Pevnost v ohybu 1ISO 179/1 MPa 105
Prodlouzeni do pretrzeni ISO 527 % 15




sSON PX226/L

POLYURETANOVA PRYSKYRICE

TECHNOLOGIES PRO RAPID PROTYPING
rychlé odformovani, E-modul 2500 MPa, Tg 105°C

TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

Teplotni odolnost v zatézi (HDT) ISO 75A 1,8MPa °C 92
Teplotni odolnost T.M.A. - METTLER °C 105
Koeficient teplotni roztaznosti oblast [+10,+70]°C 10%K™! 100-120
Maximalni doporuc€ena sila odlitku mm 5
Linearni smrsténi v hlinikové formé sila 3mm mm/m 5
Linearni smrsténi v silikonové formé sila 3mm mm/m 2
Doba vytvrzeni k odformovani @ 70°C PX 226 minut 25
PX 226L minut 60

Vy$e uvedené hodnoty byly naméreny na standardnim vzorku vytvrzeném 12hod @ 80°C.

OPATRENI

PFi pouZzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatfeni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[0 pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[ dalsi informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI
Skladovaci zivotnost je 6 mésicl na suchém misté a v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 15-
25°C.

BALENI
Slozka A (PX 226 1SO) Slozka B (PX 226/245 POLYOL nebo PX 245L POLYOL)
1kg 0,5 kg

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testt provadénych v nasich laboratofich za prisnych podminek. AXSON
ruéi za kvalitu svych produkt( a za jejich viastnosti. Firma AXSON neruéi za svoje produkty pokud je nepouzijete za stanovenych podminek a pro jiné,
neZ doporucené aplikace. Vlastni pouZiti material(i probihd mimo nasi kontrolu a jste za né piné odpovédni. AXSON neruci za Zadné $kody zplisobené

pouzivanim produktu! Doporucujeme vyrobek nejdrive otestovat.
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