son A PX 5213

e TRANSPARENTNI POLYURETANOVA PRYSKYRICE
PRO OBJEMNE PROTOTYPOVE ODLITKY
UV-filtr, E-MODUL 2100 MPa, HDT 85°C

POUZITI

PX 5213 je nizkoviskozni dvouslozkova pryskyfice pro vyrobu transparentnich prototypovych dilG s
mechanickymi vlastnostmi podobnymi termoplastim s E-modulem cca 2100 MPa a s teplotni
odolnosti 85°C. Doporu¢eno pro odlitky do 100 mm tloustky (technické dily, dekorace, imitace
skla).

VLASTNOSTI

UV-filtr

Vysoka transparentnost

Snadna probarvitelnost a lestitelnost
Vysoka reprodukéni pfesnost

Pro ruéni i vakuové odlévani

FYZIKALNI VLASTNOSTI

SLOZKA SLOZKA SMES
Slozeni PX 5210 ISO PX 5213 POLYOL
Misici pomér (hmotnostni dily) 100 62
Skupenstvi Kapalina Kapalina Kapalina
Barva Transparentni Cira namodrala Transparentni
Viskozita (Brookfield) @ 25°C [mPa.s] 200 1000 500
Hustota @ 25°C 1,07 1,02 1,06
Doba zpracovatelnosti (162g) @ 25°C 20 minut

PRACOVNIi POSTUP
Pro odlévani pouzijte vakuovou komoru.

Ruéni odlévani za pomoci vakua:
Predehrejte formu na 70°C.
Predehrejte obé slozky na 20°C (v pfipadé skladovani pfi nizSi teploté).
Smichejte obé sloZky dohromady a ru&né michejte po dobu 3 minut.
Smés vakuujte 5-10 minut.
Material nalijte do formy a déle jiZz nevakuuijte
Dohfivejte pfi 70°C - 45 minut odlitek o sile 100mm
- 3 hodiny odlitek o sile <5 mm
Oteviete formu a dil ochladte stlatenym vzduchem. Po vychladnuti dil opatrné odformujte. Pfipadné
deformace dilu b&€hem manipulace a odformovavani mohou zanechat optické nedostatky v dilu.

Odlévani za pomoci vakuového zazizeni:
Predehriejte formu na 70°C.
Predehrejte obé slozky na 20°C (v pfipadé skladovani pfi nizSi teploté)
Poté obé slozky navazte podle predepsaného poméru.
ISO umistéte do horni nadoby, POLYOL do spodni (misici) nadoby.
Obé slozky nechejte pfedvakuovat 10 minut.
Poté obé sloZzky smichejte a michejte 2-3 minuty.
Odlévejte do silikonové formy pfedehfaté na 70°C.
Dohfivejte pfi 70°C - 45 minut odlitek o sile 100mm
- 3 hodiny odlitek o sile <5 mm
Otevrete formu a dil ochladte stlacenym vzduchem. Po vychladnuti dil opatrné odformuijte.
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Pfipadné deformace dilu béhem manipulace a odformovavani mohou zanechat optické nedostatky

v dilu. Pfi pfekroc¢eni temperace (7 dni @ 70°C nebo 2 dny @ 80°C nebo 16 hodin @ 100°C) muze
dochazet ke Zloutnuti odlitku!

Pro odlévani pouzijte formy ze silikonu ESSIL 291!

Vedkera barviva nesmi obsahovat vihkost. Rovnéz povrch forem musi byt suchy.

POZOR! PX 5213 odlévejte do nové silikonové formy bez predchoziho odlévani jinych
materiald.

MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

Kone¢na tvrdost @ 23°C ISO 868:2003 D Shore 86
Modul pruznosti v tahu ISO 527:1993 MPa 2600
Prodlouzeni do pretrzeni ISO 527:1993 % 6
R&zovéa houzevnatost - CHARPY ISO 179/1eU:1994 kJ / m? 42
Pevnost v ohybu ISO 178:2001 MPa 100
Ohybovy modul pruznosti ISO 178:2001 MPa 2100
Pevnost v tahu ISO 527:1993 MPa 68

TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

Teplota zesklovaténi (Tg) ISO 11358-2:1999 °C 100
Teplotni odolnost (HDT) ISO 75:2004 °C 85
Maximalni doporucena sila odlitku mm 100
Doba vytvrzeni k odformovani @ 70°C sila 100mm minut 45
Doba vytvrzeni k odformovani @ 70°C sila < 5mm hodin >=3

VySe uvedené hodnoty byly naméreny na standardnim vzorku vytvrzeném 16 hodin pfi 80°C.

OPATRENI

Pfipouzivanitohoto produktu dodrZujte tato opatfeni :
- zajistéte dobrou ventilaci

- pouzivejte ochranné rukavice a bryle

- dal$iinformace vyhledejte v bezpecnostnim listé

SKLADOVANI
Skladovaci Zivotnost je 12 mésict pro POLYOL a 12 mésich pro ISOKYANAT na suchém misté a
v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 15-25°C. Po pouZiti obé lahve opét pedlivé uzaviete.

BALENI
Slozka PX 5210 I1SO SloZzka PX 5213 POLYOL
1 kg 0,62 kg
UPOZORNENI!

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumd a testd provadénych v nasich laboratorich za pfisnych
podminek. AXSON ruéi za kvalitu svych produktd a za jejich viastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je nepouZijete
za stanovenych podminek a pro jiné, nez doporucené aplikace. Viastni pouZiti materiald probiha mimo nasi kontrolu a jste za né plné

odpovédni. AXSON neruéi za Zadné $kody zplsobené pouzivanim produktu! Doporuéujeme vyrobek nejdfive otestovat.

ACR CZECH s.r.o.
Zatecka 1899/25, 434 30 MOST

telefon/fax: 476 704 212, e-mail: info@axson.cz WWW.axXson.cz
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