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TECHNOLOGIES

UR 3490

ELASTICKA POLYURETANOVA PRYSKYRICE PRO
SLEVARENSKE MODELY, PROTOTYPY, LISOVANI
vysoka otéruvzdornost, "nezlomitelnost”

POUZITI

UR 3490 je dvouslozkova pryskyfice pro vyrobu slévarenskych modell a jadernikd s difevénym,
hlinikovym &i pryskyfi€énym jadrem. Pryskyfici je rovnéz mozno vyuzit pro prototypové odlitky (funk&ni
dily podobné silonu) a pro lisovaci a zaklepavaci nastroje. Jedna se o netoxickou nahradu popularni UR

35609.

VLASTNOSTI

Vynikajici otéruvzdornost
Vynikajici razova houzevnatost
Mala nachylnost na vihko
Rychlé vytvrzeni

FYZIKALNi VLASTNOSTI

SLOZKA A SLOZKA B SMES
Slozeni UR 3490 ISO UR 3490 POLYOL
Misici pomér vahovy (hmotnostni dily) 100 50
Misici pomér objemovy @ 25°C 100 50
Skupenstvi kapalina kapalina
Barva bila jantarova * bézova*
Viskozita (Brookfield) @ 25°C [mPa.s] 3000 150 1500
Hustota @ 25°C [kg/litr] 1,08 1,08 1,08
Doba zpracovatelnosti (150g) @ 25°C 13 -15 minut

* tmavsi odstinové variace jsou mozné bez vlivu na kvalitu materialu

PRACOVNIi POSTUP

Obé slozky musi byt pfed pouzitim fadné promichany. Peclivé smichejte dle pfedepsaného misiciho
poméru a odlévejte volnym litim nebo pod vakuem do suchych forem (pevnych &i silikonovych). Povrch
pevnych forem nezapomente oSetfit vhodnym separatorem (Axson 851 nebo Aerosol 870) .

Pro zlepSeni zatékavosti Ize material pfedehiat az na 50°C. Nezapomerite vSak, Ze se zkrati doba
zpracovatelnosti a zvysi smrsténi. Rovnéz formy mohou byt temperovany.
Pro urychleni odformovani je mozZno odlitek temperovat pfi 80°C.

MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

Kone¢na tvrdost @ 23°C ISO 868-03 D1/D15 Shore 67/64
Pevnost v ohybu ISO 178-93 MPa 28
Ohybovy modul (E-modul) ISO 178-93 MPa 450
Prodlouzeni do pretrzeni ISO 527-93 % 120
Razova houzevnatost - CHARPY ISO 179-94 kd / m? > 80 (bez lomu)
Odolnost proti pretrzeni 1ISO 34-94 kN/m 94
Tahovy modul ISO 527-93 MPa 530
Pevnost v tahu ISO 527-93 MPa 28
Odrazivost BASHORE ASTM 2632 % 62
Otéruvzdornost TABER ISO 5470-99 mg/100U 54
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TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

Teplotni odolnost T.M.A. - METTLER °C 100
Teplotni oblast pouzitelnosti °C -40 / +80
Koeficient teplotni roztaznosti (CTE) oblast [0,+40]°C 10° K™ 140
Maximalni doporu€ena sila odlitku mm 20
Linearni smrsténi mm/m 5
Doba vytvrzeni k odformovani @ 23°C hodin 16
Doba vytvrzeni k odformovani @ 80°C hodin 2-4
Kompletni vytvrzeni systému @ 23°C dna 6
Kompletni vytvrzeni systému @ 80°C hodin 8

VyS$e uvedené hodnoty byly naméfeny na standardnim vzorku vytvrzeném 16 hodin pfi 70°C.

OPATRENI

PFi pouzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatfeni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[ pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[ dal§i informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI

Skladovaci zivotnost je 12 mésicl na suchém misté a v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 20-
25°C. Pokud je dlouhodobé skladovan ISO pfi teploté pod 15°C, mize dojit ke krystalizaci. Pro
odstranéni krystalizace umistéte do pece na 4-6 hodin pfi 50°C.

POZOR! Nadmérné zahfivani (vice jak 60°C a/nebo déle jak 12 hodin) muze vést k degradaci produktu!

BALENI
Slozka A Slozka B
1kg, 5kg 0,5kg, 2,5kg

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testt provadénych v nasich laboratorfich za pfisnych
podminek. AXSON ruéi za kvalitu svych produktt a za jejich vlastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je
nepouZijete za stanovenych podminek a pro jiné, nez doporucené aplikace. Nase poradenstvi pro zpracovani materiali AXSON
je zalozeno na soucasném stavu znalosti. Vlastni pouZiti materialt probihd mimo na$i kontrolu a jste za né plné odpovédni.

Doporucujeme vyrobek nejdrive otestovat.

‘-\ ACR CZECH s.r.o.
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