OXson @
Biresin® G36

Multifunkéni vysokoteplotni epoxidova odlévaci pryskyrice

o Vyroba model(, forem a nastroji s vysokou o Dobra tekutostz a dlouha doba zpracovani
teplotni odolnosti. Odlévani tepelné odolnych o S tvrdidlem Biresin® G36 Ize odlévat do
vyplni. otevienych forem az do tloustky 100mm. S

O S tvrdidlem Biresin® G36 nebo Biresin® P7 Ize tvrdidlem Biresin® CH170-3 az do tloustky 40 mm.
odlévat tepelné odolné formy (napf. pro vakuové o S tvrdidlem Biresin®P7 se vyrazné zkrati doba
tvarenti) zpracovani a vytvrzeni

O S tvrdidlem Biresin® CH170-3 se pouziva na o Velmi malé smrsténi
vyrobu vstfikovacich forem pro prototypy a o Dobré mechanické vlastnosti po dodate¢né
maosériovou vyrobu temperaci a také pfi zvySenych teplotach

o Po vytvrzeni je dobfe mechanicky opracovatelny

» —
E O Produkt Dvoukomponentni odlévaci epoxid
O Slozka A Biresin® G36, epoxidova pryskyfice, Seda
O Slozka B Biresin® G36, standardni tvrdidlo, amin, jantarové
O O Slozka B Biresin® CH170-3 tvrdidlo, amin, bezbarvé az
O Slozka B jantarové Biresin® P7, tvrdidlo, amin, naZloutlé
U Biresin® G36 |Biresin® G36 [Biresin® CH170-3| Biresin® P7
Viscozita, 25°C mPa.s ~ 80,000 135 <10 ~ 20,000
% Hustota g/mi 1.79 0.96 0.94 1.09
Misici hmotnostni pomér A : B 100 10 6 8
(@) [ sme
Viskozita smési (pfi 25°C) mPa.s ~ 18,000 ~ 6,700 pasta
C Doba zptacovani, 500g (pfi 25°C) min 60 - 120 60 - 120 30
N E— Doba odformovani (pfi 25°C) h 24* 24/RT + 3/60°C 16 - 24
—
O Biresin® G36 (A) s tvrdidlem | Biresin® G36 | Biresin® CH170-3 | Biresin® P7
O Hustota ISO 1183  g/cm? 1.7
Podminky vytvrzovani 4 h/100°C 3h/60°C 4h/60°C
I— (ohtfev 10 K/h) +3h/140°C +2h/100°C
Tvrdost Shore ISO 868 - D 89 D 89 D 89
E-Modul 1ISO 178 MPa 7,300 8,700
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 80 89
Pevnost v tlaku ISO 604 MPa 130 135 130
Odolnost vuci narazu 1ISO 179 kJ/m? 11 12
Teplotni odolnost ISO 75B °C 141* > 220* 141*
Linearni smrsténi (v Al-formé)  interni % 0,04
CTE DIN 53752 K 35-40x 10 35x 10

* hodnoty po dodate¢né temperaci: 4 h/ 120°C

Samostatné slozky Biresin® G36 (A) 20 kg; 5 kg net
Biresin® G36 (B) 2 kg; 0.5 kg net
Biresin® CH170-3 (B) 1,7 kg net

Biresin® P7 (B) 6 x 0.5 kg net v boxu




Teplota materialu, prostfedi a formy, musi byt mezi 18-25°C.

Slozka A - pryskyfice musi byt pfed pouziti peclivé promichana.

Dbejte na to, aby pfi miseni pryskyfice s tvrdidlem nedochazelo k vmiseni vduchu do smési.

Po smichani nechte smés nékolik minut pfirozené odplynit pfed odlitim.

Porézni povrchy (dfevo, sadra) musi byt pfed odlévanim dobfe uzavieny / utésnény.

Povrch forem nezapomerite oSetfit vhodnym separatorem (napf. Axson 841). Odlévejte volnym litim nebo

Pfed odformovanim povrchud s obtiZnou geometrii vyrobenych z Biresin® G36 (A) a Biresin® G36 (B) nebo

z povrchll vyrobenych z Biresin® CH170-3 (B), doporu¢ujeme dodate¢né predem vytvrzovat cca. 3 hodiny

pfi 60 °C.

o Po ukonCeni vytvrzovani po dobu 24 hodin pfi pokojové teploté dochazi k uplnému vytvrzeni s
naslednym vytvrzenim nékolika hodin pfi zvySenych teplotach.

O Pro dosazeni maximalni tloustky odlitku pfidavejte az 50% prasku hliniku na Biresin® G36 (A) a Biresin®
CH170-3 (B).

O Biresin® G36 (A) a Biresin® CH170-3 (B) je kompatibilni s teplotné odolnonou povrchovou pryskyfici /
gelcoatem Biresin® S19.

o Pro ¢isténi vytvrzenych odlitkd od zbytk( voskového separatoru doporuc¢ujeme Sika® Reinigungsmittel 5.

PFed aplikaci jinych €istich zkontrolujte jejich kompatibilitu s pryskyfici.For cleaning of cured mouldings

from wax residues we recommend Sika® Reinigungsmittel 5.

o Minimalni doba Zivotnosti je 12 mésicu pfi pokojové teploté (18 - 25°C), v originalnim neotevieném
baleni.

O Pfi dlouhodobém skladovani pfi nizsi teploté maze dojit ke krystalizaci. Krystalizaci Ize snadno odstranit
postupnym zahfitim materialu na max. 70°C a jeho pomalym chladnutim na pokojovou teplotu.

o Obaly musi byt po otevieni okamzité peclivé uzavreny, aby se pfedeslo vniknuti vihkosti. Zbyly material co
nejdfive spotrebuijte.

Informace a rady o bezpecném zachazeni a skladovani tohoto produktu najdete v bezpe€nostnim listu a
to v€etné fyzikalnich, ekolologickych, toxikologickych a dal$ich udaju souvisejicich s bezpeénosti.

Produkt: Doporuc€eni: S produktem musi byt zachazeno jako se specialnim odpadem dle platnych
predpisu.

Obaly: Doporuceni: Zcela prazdné obaly Ize pfedat k recyklyci. Obaly, které nelze vydcistit, musi byt
zlikvidovany jako produkt. Tedy jako specialni odpad dle platnych predpisu.

VSechna technicka data uvedena v tomto technickém listu jsou zaloZena na vysledcich laboratornich testd.
Tyto hodnoty se mohou lisit, coz je mimo nasi kontrolu.

Tyto informace a zejména doporuceni tykajici se kone¢ného pouziti nasich vyrobkd, jsou uvedeny v dobré
vife zalozené na soucasnych znalostech a zkuSenostech vyrobkd SikaAxson, pfi fadném skladovani a
pouzivani, za normalnich podminek a v souladu s doporuc¢enimi SikaAxson. V praxi se vyskytuji rozdily v
pouzitych materialech, substratech a konkrétnich podminkach v misté pouziti. SikaAxson neruci za nevhodné
pouziti produktu pro konkrétni ucel, a nenese odpovédnost za toto nevhodné pouziti. Uzivatel vyrobku si musi
ovéfit vhodnost produktu pro planovany ucel aplikace. SikaAxson si vyhrazuje pravo na zménu vlastnosti
svého produktu. Koncovy uzivatel se musi vzdy Fidit poslednim mistnim vydanim technického listu dotyéného

vyrobku, jehoz kopie budou poskytnuty na vyzadani.
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CZECH Vice informaci u dodavatele:
ACR Czech s.r.o.

<
&

,.5

2

B

a X

Zatecka 1899/25 Tel: +420 476 704 212
434 30 Most Mobil: ~ +420 603 140 742
Email: info@axson.cz

Internet: www.axson.cz
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